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汽油装车的油 气回收装置

张 伶

�长岭蛛油厂储运分厂 �

炼油厂和油库的汽油等轻质油品的装车
，

多是采用小鹤管喷溅式敞 口装车
、

在装车过

程中产生大量油气
，
挥发到空气中去

。

既造成油品损耗
，
又污染环境

，
还容易 产 生 静

电
，
威胁安全生产

。

为此
，
和有关单位共同研制并建成了汽油密闭装车油气回收联合装

置
。
����年 �月正式投产运行

，
经过一年多的实践证明

，
达到了设计能力和预期目的

，

这是国内油品储运系统投产应用的第一套轻油装车油气回收装置
。

其主要特点是
�

�
�

有利于减少油品损耗
，
节约能源

，
提高经济效益

。

按我厂全年汽油装车量��万

吨计算
，
每年可回收汽油���吨

，
轻质油回收率为�

，
�缸险

，
价值��

�

��万元 ， 回收液 化

石油气���吨
，
价值�

�

��万元
，
扣除成本�

�

��万元
，
每年可得纯利��

�

��万元
。

�
。

投资少
，
见效快

。

一套油气回收装置只需投资��万元
，
半年时间可建成投产

，

�
�

��年就可回收全部投资
。

�
�

有利于环境保护
。

实现汽油密闭装车和油气回收以后
，
油台区域大气中烃含量

小于�������
“ 。

�
�

增强了安全性
。

由于空气中油气浓度减小
，
装油时产生的静电也比老式装油方

法小得多
，
引起火灾爆炸事故的危险性也随之减小

。

�
�

实现了装车自动化
，
减轻了装油工人的劳动强度

，
提高了管理水平和 技 术 水

平
。

���只�只又只只只火火只只只只丫只丫只只只只丫只丫只火火只又火义火又只�只只只只�火只

试验表明
�

零件磨损正常
、

调整量合理
。

按这样的磨损量推算
，
垂直套管的寿命在

�年以上
。

对两组活络弯头均作了试压检验
，
能承受�

�

����� ������ “ �水压
，
稳压�

分钟不渗漏
。

为了使调整螺母不移位
，
加装了紧定螺母 ， 在外套下端

，
装有活动接筒

，

不使管内微量余油滴漏在地上
，
以保证现场干净安全 � 水平管一端附设有挂耳

，
供安装

钢丝拉托水平管用
，
保证永平度

。

同时可以接防静电的导出线
，
以保证发油安全

。

经使

用后认为有以下几个特点
�
该鹤管有两米直径发油范围

，
油罐汽车对位方便

，
现场 干

净
，
符合安全要求� 结构简单合理

，
易安装

，
好操作

，
适用于各类标准油罐车发油

，
不

需其它配套设备
，
适合各类油库使用 � 发油效率高

，
比用胶管发油提高效率一倍� 价格

低廉
，
只有同类产品价格的一半

，
实现加油自动化时也能适用

。


