
�
。 ��

—伴热管在允许压力降下的最

大蒸汽流量
，

公斤�时，

��—工艺管线伴热用的蒸汽耗量
，

��� 一
共奥 公斤�米

�

时 ，

口 ‘

刁玄 一
，

一
，�

一
才�—饱和蒸汽和饱和水 的胎差

，

千卡�公斤，

��—蒸汽伴热管放出来的热量
，

千卡�米
·

时
，
计算方法见前

节所述 ，

�
�

�—为疏水器的平均漏汽系数 ，

��

—伴热长度由于安 装 时 要 抬

升
，
需加以修正

，
一般修正

系数�
�
取�

�

�、 ��

�
。

在计算时值得注意的是下面两点
�

���伴热管内介质的流动
，
实质上是

汽水两相混合流动
，
冷凝水沿线逐渐加多

，

这样计算趋于复杂
。

为简化计算
，
可以取平

均冷凝水含量计算汽水混合物的平均重度
。

���伴热管内蒸汽的流速一般不宜大

于��米�秒
。

至于夹套伴热管的伴热长度
，
一般由供

汽管径通过的蒸汽流量与夹套伴热管单位长

度内所需蒸汽量之比求得的
。

供汽管直径一

般选用����
、
����及����三种规格

。

外伴热管的伴热长度见表 �
。

外伴热管的伴热长度 �米� 表 �

用粘接剂修补石油

储罐的渗漏

董立德
�湖南长岭练油厂�

在用非金属材料粘接代替金属焊接处理

石油储罐的渗漏方面
，
我们做过一系列小型

试验
。

初步确定了比较合适的粘接剂和粘接

工艺
，
并在现场急需时付诸使用

，
取得了一

定的效果
。

一
、

粘接结构的设计

�
�

粘接荆的选择

根据粘接强度 �详见下表�
、

耐 油
、

耐

水
、

耐中等程度化学腐蚀等条件
，
选用了自

配的���胶 �因���胶为水下粘接剂
，
有专门

用途
、

故也被选用�
。

从表中可看出它们的

强度较高
，
这两种胶能耐���的盐酸及除了

芳烃以外的大多数油品
。

伴热管直径

���毫米�

不周蒸汽压力�表�下的伴热长度

����公斤�厘米约 �� ���公斤�厘米约

��

�� ����

����

����

����

硫沪水黑
��

…
�

黑
��

���
， � ，

�
、

�
��一

�…
��
一

‘ 。 “ ‘ 目 配，
�

“
’
�‘

�
�。 ’

了“

’ 。 � … ��
·

�‘ … ‘ �。 · 。 �

注
�

表内剪切强度及抗拉强度值均为三个式样的平均值
。

当供汽管的直径在��《 ��时 ，
夹套伴热

管的伴热长度一般不宜大于��米
。

关于伴热管的施工安装
，
已有较长时间

的生产实践经验及有关生产 总 结
，

限于 篇

幅
，
就不再重复

。

自配的���胶属于聚氨酷系粘接 剂
，
其

分子结构中含有经基
、

氨基等极性基团
。

他

们与除过锈的钢铁有很好的亲合力
，
在常温

下即可交联反应
，
固化后无副产物

，
收缩率

小
，
抗渗性好

。

�
。

表面处理

�参考文献从略�
被粘金属表面的处理是粘接工艺的基础

工作
，
直接影响粘接效果

。
目前较好的处理



方法就是喷砂
，
不仅能使钢板产生金属的活

性表面
，
而且还造成锯齿形粗造面

，
有利于

粘接剂粘附在钢板上
。

对于小面积的破坏及

不适合喷砂处理的场合
，
应用钢丝刷除锈

，

再用砂布将钢板打毛
，
便可做修补施工

。

�
�

粘接面的确定

油
。

�
�

某容量为�。 。 。立方米的汽油储罐
，

使用三个月后
，
因焊接质量有间题

，
罐底处

发现��个焊缝裂纹
，
最长裂纹长达���毫米

。

对此也采用上述方法进行了粘补
，
因使用时

间短
，
尚不能肯定效果

。

粘接面积的大小是构成粘接强度大小的

主要因素
。

为保证足够的粘接强度
，
需使粘

接面积 �即补疤大小�为被腐蚀面积的三到

四倍为宜
。

三
、

试验结果及讨论

�
。

枯接工艺

对蚀坑的增强防腐补疤
，
采用一层纱布

和两层白布 �刷一层胶贴一层布� ， 对蚀穿

的孔洞补疤
，
除了一层纱布二层白布刷胶粘

贴外
，
还要在贴有纱布

�

的洞里灌注���胶
，
然

后贴上一块比孔洞大一倍的薄铁皮�厚 。 �

�、
�

�

��毫米�
。

全部粘补完后
，
在 常 温 下 千

燥
，
千透后保养一周

，
即可投付使用

。

�
�

试验结果

���抗渗试验 在��公斤�厘米
�
压力

下
，
内外补疤都不渗漏

。

���抗弯试验 反复弯曲���。次
，
被

补铁皮已断
，
而补疤尚未全断

。

���抗剥离试验 其抗剥 离 强度 达

�
�

��公斤�厘米
� 。

�
�

几点愈见

二
、

应用实例

�
�

某地下溶剂油储罐 �容量为����立

方米�
，
罐底有一个直径为��毫米的孔洞

，

地下水不断流入罐内
。

粘接时
，
先将干燥的

水泥和砂子从洞口往下塞
，
堵住地下水

，
然

后清理洞口
、

除锈
，
并用丙酮或无水酒精擦

洗千净
。

继而涂上���胶
、

贴上纱 布
，
使 胶

布陷入洞内
，
深度等于板厚

。

待凉干后灌入

���胶
， �小时后用���胶贴白布两层

，
最后

再刷两道���胶即可
。

该罐粘补后 已使 用 一

年多
，
孔洞处未漏油

。

�
�

某燃料油罐 �容量为��立方米�
，

在离地面���毫米处腐蚀穿孔一处
，
孔 径 约

��毫米
。

先将比洞径稍大的木塞打入洞内止

住漏油
，
然后清洗除锈

，
擦净后用上述同样

方法粘补
。

已使用三个月
，
孔洞 处 也 未 漏

���从试验结果可以看出
，
其技术指

标都超过了油罐的实际使用情况 和 操 作 条

件
。

我们认为这种用粘接剂粘补渗漏油罐的

方法是可取的
。

���粘接修补法对施工质量要求比较

严格
，
因为施工质量好坏直接影 响 粘 接 强

度
，
从而影响到使用效果

。
施工中的关键是

油罐被修补处的表面处理和防止胶层起泡
。

只要认真把住这两个关键
，
便能收到满意的

效果
。

���粘接修补法有方法简单
、

维修方

便
、

成本低廉
、

施工安全
、

防腐耐油
、

可常

温固化等优点
。

但应用实例 少
、

粘 补 面 积

小
、

使用时间短 �只有一年半�
，
对粘接剂

的反应性能
、

粘接结构
、

使用耐久性等还需

要继续研究和进行长时间的考验
。

���实践证明
�
在不能动火焊接的情

况下
，
确实可以代替火

、

电焊对油品储罐等

设施进行修补
。


